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Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg, A.-G., Sitz: Augsburg,
Zweigniederlassung zu Gustavsburg. In das Handelsregister
des. Amtsgerichts Grof-Gerau ist am 8. 11. 1927 eingetragen:
Die Prokura des Oberingenieurs Paul R. Meyer, Dr. jur. Her-
mann H68, Kaufmann Leonhard Kapp, simtlich in Niirnberg,
ist erloschen.

Mannesmannrohren-Werke, Sitz: Diisseldorf. In das Han-
delsregister des Amtsgerichts Diisseldorf ist am 11. 11. 1927
eingetragen: Heinrich Bierwes, Mitglied des Vorstands, fiihrt
jetzt den Doktortitel, Fritz Hohendahl, Mitglied des Vorstands,
wohnt jetzt in Gelsenkirchen. Erst Buskiihl, Mitglied des Vor-
stands, wohnt jetzt in Diisseldorf. Der Prokurist Albert Kauf-
hold wohnt jetzt in Diisseldorf.

Carl Merkh, Apparate- & Maschinenbau-Anstalt, Sitz: Ulm,
In das Handelsregister des Amtsgerichts Ulm, Donau, ist am
17. 11. 1927 eingetragen: Die Prokura des Hermann Diebel ist
erloschen.

Rheinische Eisengieflerei und Maschinenfabrik Aktiengesell-
schaft, Sitz: Mannheim. In das Handelsregister des Amts-
gerichts Mannheim ist am 10. 11. 1927 eingetragen: Gem#fl dem
Beschlusse der Generalversammlung vom 13. Dezember 1926
ist das Grundkapital a) um 1632000 RM. herabgesetzt und
b) um 1604 000 RM. wieder erhdht worden. Das Grundkapital
betrigt jetzt 2012 000 RM. Auf Grund der Erméchtigung durch
die Generalversammlung vom 13. Dezember 1926 hat der Auf-
sichtsrat den § 2 Abs. 1 des Gesellschaftsvertrags neugefafit.

Rota Kessel- und Maschinenbau-Gesellschatt m, b. H., Sitz:
Berlin. In das Handelsregister des Amtsgerichts Berlin-Mitte
ist am 4. 11. 1927 eingetragen: Walther Borchert ist nicht mehr
Geschiftsfiihrer. Kaufmann Albert Behrens in Berlin-Treptow
ist zum weiteren Geschiftstiihrer bestellt.

W. Schuler, Filtriersteinfabrik, Gesellschaft mit beschrink-
ter Haftung, Sitz: Griinstadt. In das Handelsregister des Amts-
gerichts Ludwigshafen ist am 7. 11. 1927 eingetragen: Durch
Gesellschafterbeschlufl vom 15. 10. 1926 ist das Stammkapital
auf 25 000 RM. herabgesetzt und der Gesellschattsvertrag in § 2
(Stammkapital) entsprechend ge#ndert.

Silika- und Chamottewerk Pfatfenhain G. m. b. H.,, Sitz:
Pfaffenhain. In das Handelsregister des Amitsgerichts Stoll-
berg i. Erzgeb. ist am 8. 11. 1927 eingetragen: Der Geschiifts-
fithrer Otto Lorenz Hennigk ist ausgeschieden. Zum Geschifts-
fiihrer ist bestellt der Kaufmann Ernst Wiesel in Chemnitz.

Vereinigte Chamotte-Fabriken (vormals C. Kulmiz) G. m.
b. H., Zweigniederlassung Marktredwitz. In das Handels-
register des Amtsgerichts Hof ist am 9. 11. 1927 eingetragen:
Die Firma ist abgeéindert in ,Verecinigte Chamotte-Fabriken
(vormals C. Kulmiz) GmbH. Zweigniederlassung Marktredwitz*.

Sitzungsberichte.

' Werkstofftagung.
Berlin, 24. Oktober 1927,
Reihe 1.
Einfiihrende Berichte iiber Forschung und Gemeinschafts-
arbeit der Eisen erzeugenden und Eisen verbrauchenden
Industrie.

Vorsitzender: CGeneraldirektor Dr.-Ing. Springorum,
Dortmund.

Dr. Springorum betonte in seinen Eréffnungsworten,
daf} unsere heutige Zeit grofite Sparsamkeit der Wirtschaft und
Technik zur Pflicht mache. Die Eisenindustrie war fiihrend
in der Rationalisierung. Ein Mangel blieb aber noch zu be-
heben: Hiufig zeigte sich, dafl durch unsachgemifie Wahl
des Werkstoffs, durch unrichtige Behandlung wihrend der
Glith- und sonstigen Bearbeitungsverfahren Ausfille entstehen,
weil dem letzten Verbraucher gar oft die Kenntnisse der Her-
stellungs- uud Verarbeitungsverfahren der Werkstoffe fehlen.
Zahlreiche Werke haben daher Stellen eingerichtet, in denen
die Kundschaft beraten wird. Werkstoffschau und -tagung
dienen dem gleichen Zweck; sie sollen zeigen, daff die Har-

monie der Qualitdtsarbeit nur erreicht werden kann durch
engsten Arbeitszusammenschlu. Auf Seiten der Erzeuger be-
steht der Wunsch, diese Zusammenarbeit dauernd zu gestalten,
nach der Tagung die Faden nicht abreifien zu lassen; die Eisen-
industrie wire auch bereit, eine Spitzenorganisation zu schaffen,
wenn auch die Verbraucher ihre Erfahrungen allgemein zur
Verfiigung stellen wollten. Dies wire der schénste Erfolg
der Tagung.

Prof. Dr.-Ing. P. Goerens, Essen: ,Gemeinsame Arbeil
der erzeugenden und verbrauchenden Indusirie in Werksioff-
Fragen.“

Gemeinschaftsarbeit ist notwendig, wenn der Fortschritt
auf dem Gebiete der Fabrikationsverfahren sein Tempo bei-
behalten soll. Diese Gemeinschaftsarbeit muf3 sich auf wissen-
schaftlicher Grundlage abspielen. Nur durch sie kann man zu
einer richtigen Auswahl der Werkstoffe kommen,
was am Beispiel des Tiegelstahles erldutert wird. Bei einem
Werkstoffe geniigt schon eine bloBe Anderung in der Form-
gebung, um ihn ganz wesentlich zu veréindern. Selbst bei
gleicher Sorte kann man nicht ohne weiteres Werkstoff gleich
Werkstoff setzen. Es ist nicht gleichgiiltig, ob eine gewalzte
Stange oder ein geschmiedeter Block verarbeitet wird. An
Hand eines Lichtbildes, einer Handzeichnung von Friedrich
Krupp, auf welcher sich die handschriftliche Bemerkung
Krupps befindet, ,diese Ecke mufl abgerundet werden®,
zeigt Vortr.,, wie man einen bestimmten Konstruktionsfehler
zwar schon vor 70 Jahren erkannt habe, aber denselben Fehler
noch heute begehe. Beziiglich der Beanspruchung mufl man
unterscheiden zwischen der Beanspruchung wihrend der Be-
nutzung und wihrend der Herstellung. Zum ersten bemerkt
Vortr., dafi oft vom Verbraucher eine bewihrte Werkstoffsorte
als Geheimnis behandelt werde. Zahlreiche Beispiele erlauter-
ten dies. Ein weiteres Gebiet der Gemeinschaftsarbeit ist die
Normung. Hier ist zu beachten, da} man nur die Stahl-
sorten, nicht aber die Qualitdt normen kann. Aber auch die
Herstellung oder Formgebung nach dem einen oder anderen
Verfahren ist von grofiem EinfluB. So wurden zylindrische
GefaBle fiir die chemische Industrie in der Weise hergestellt,
daf3 von Stangen Rundstiicke geschnitten und dann ausgebohrt
wurden. Bei der Benutzung fiir Explosionsversuche erwiesen
sich die Gefde trotz entsprechender Abnahmepriifung nicht
geeignet; der Verbraucher konnte in diesem Fall leicht davon
iberzeugt werden, dafl das Eormgebungsverfahren zu #dndern
sei, daf3 statt des Herausdrehens aus dem Vollen das Schmieden
in Frage komme. Ein weiteres Titigkeitsfeld fiir die Gemein-
schaftsarbeit zwischen Erzeugern und Verbrauchern ist endlich
das Gebiet der Erprobung der Werkstoffe. Anzustreben ist
dabei, dafi durch eingehende Werkstofforschung Priifverfahren
ausgebildet werden, die eine moglichst genaue Kennzeichnung
des Werkstoffes erlauben. Auch bei der Abnahme sind ein-
deutige Vereinbarungen iiber die anzuwendenden Priifungs-
verfahren zu treffen. Weiter ist Form und Lage der zu ent-
nehmenden Probestiibe genau anzugeben. Bei der Auswertung
der Versuchsergebnisse soll nicht entscheidend sein, ob die
Probe den einzelnen Vorschriften genau entspricht, sondern
ob der Werkstoff auf Grund der Gesamtpriifung den an ihn
gestellten Forderungen entspricht. In der Ermittlung der Be-
wihrung eines Werkstoffs, d. h. in der Untersuchung von
Fillen, in denen der Werkstoff versagte oder mit Erfolg ver-
wendet wurde, weiterhin im Studium an Modellapparaten liegt
ein wichtiges Hilfsmittel, die Qualitit bzw. Brauchbarkeit eines
Werkstoffes fiir Sonderfille zu erkennen und in Beziehung zu
den iibrigen Werkstoffeigenschaften zu bringen.

Dr.-Ing. W. Schneider, Diisseldorf:
schaftsarbeit in der Eisenindusirie.”

In gewissem Umfange wird es mdéglich und zweckmiBig
sein, daf3 auch die Stahlverbraucher gemeinsam vorgehen,
genau so wie die Stahlerzeuger schon seit langen Jahren Ge-
meinschaftsarbeit unter sich pflegen. Die Form, in der sich die
Gemeinschaftsarbeit zwischen Erzeugern und Verbrauchern
entwickeln soll, ist noch zu finden. Trotz der zweifellos not-
wendigen Abweichungen im einzelnen kann doch die Organi-
sation in den Fachausschiissen des Vereins Deutscher Eisen-
hiittenleute als Muster dienen.

»Die Gemein-
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Dr.-Ing. K. Daeves, Diisseldorf:
dusirieforschung."

Wihrend die wissenschaftliche Forschung bei ihren Unter-
suchungen darauf bedacht ist, in erster Linie mit méglichst
einfachen Verhdltnissen und reinen Rohstoffen zu arbeiten,
wirken im praktischen Betriebe so viel verschiedene Neben-
umstinde auf das Enderzeugnis ein, sind die Stoffe selbst so
verwickelt zusammengesetzt, dal die Anwendung rein wissen-
schaftlicher Verfahren in der Industrieforschung nur sehr be-
schrinkt moglich ist. Ganz instinktiv hat deshalb auch die
JPraxis von jeher den groSten Wert auf die Erfahrung gelegt.
Erfahrung ist aber nichts anderes als eine gefiihlsm#Bige
Sammlung und Wertung von zahlreichen Beobachtungsdaten. In
den letzten Jahren hat sich in der Industrieforschung deshalb
die Grofizahlforschung rasch Bahn gebrochen, weil sie eine
zahlenméflige Wertung der bisher gefiihlsmaBigen Erfahrungen
gestattet. Aufgabe der Industrieforschung ist es, die Erzeugung
bester und gleichmiiger Produkte mit moglichst geringem
Stoff- und Energieverbrauch und Ausschuf§ zu iiberwachen und
zu ermdglichen. Sie bedient sich zur Losung ihrer Aufgabe
verschiedener Mittel:

1. Die genaue Untersuchung einzelner Stlicke, die sich
besonders gut oder besonders schlecht bewdhrt haben.

2. Die Durchfithrung von Einzelversuchen, bei denen zwei
oder mehrere Werkstoffstiicke den ganzen Betriebsgang ge-
meinsam mit Ausnahme des zu untersuchenden Arbeitsganges
durchlaufen (Differenzversuch).

3. Durchfilhrung von Messungen mit Betriebsmitteln in
dem Verarbeitungsgang vom fliissigen Stahl zum fertigen Ge-
brauchsstiick. Qleicbzeitig 146t man die einzelnen Einfliisse
(Temperaturen, Drucke, Geschwindigkeiten. Stoffarten) will-
kiirlich moglichst stark wechseln~ und wertet hinterher nach
Grofizahlen aus.

4. Das Verfahren zu 3 eignet sich besonders zur laufenden
Kontrolle. Man fiihrt stindig entweder an jedem Stiick oder
mit regelmifligen Stichproben in den wichtigsten Bettieben
Messungen durch und stellt die Ergebnisse zu Haufigkeits-
kurven zusammen.

Die Verfahren zu 2 und 3 lassen sich auch in Form von Be-
triebsregeln und Betriebsvorschriften auswerten. Es hat sich ge-
zeigt, dafl die annihernde Befolgung dergestalt ermittelter Be-
triebsregeln in samtlichen Arbeitsgiingen weit wirksamer ist, als
die theoretisch richtige noch so genaue Durchfithrung einer Mafi-
nahme in nur einem Betriebe. Da alle Messungen und Auswertun-
gen aber nurinnerhalbdeserzeugenden Betriebes entstanden sind,
fehlt zunichst die fiir den Erzeuger mindestens ebenso wichtige
Erfahrung des Verbrauchers. Es geht in Zukunft nicht an,
dafl der Erzeuger die praktische Brauchbarkeit seines Er-
zeugnisses nur dadurch beurteilen kann, wieviel Reklamationen
und Belobigungen er zufillig von den Verbrauchern erfihrt.
Auch hier mufl die gefiihlsmiflige Erfahrung durch zahlen-
miiBige Grofizahlen ersetzt werdem. Ansélze hierzu zeigt z. B.
die englische Automobilstatistik, bei der die Wagenbesitzer
verpflichtet sind, jede Panne mit ihrer Ursache an eine
Zentraistee zu mielden. In gleicher Weise miilite jeder Ver-
braucher von Stahlsoiten dazu angehalten werden, in ganz
einfacher Weise stindig Aufzeichnungen iiber Bewihrung, Halt-
barkeit und Leistungen der Stahlsorten in Form von Héufig-
keitskurven dem Erzeuger zu iibermitteln. Dem Erzeuger
geniigt es zunichst, zu wissen, dafl beispielsweise ein Kupfer-
gehalt von 0,2% die Haltbarkeit von Eisenbauwerken wesent-
lich erhdht, um seine Erzeugnisse verbessern zu konnen. Warum
Kupfer so wirkt, ist eine Frage, die den Erzeuger erst in
zweiter Linie inferessiert. Er wird das Problem an seine
cignen Forschungsinsfitute oder an Hochschulen weitergeben,
die nun auf dem Wege rein wissenschaftlicher Forschung neue
Erkenntnisse und Theorien aufstellen, die ihrerseits wiederum
befruchtend flir Erzeuger und Verbraucher werden. Es be-
steht eine wichtige Aufgabe der Industrie darin, Anregungen
und Ideen, die sie in eigenen Betrieben gewinnt oder die von
auBen an sie herantreten, zundchst im Laboratorium auszu-
arbeiten und dann als Ergebnis den neuen Werkstoff oder das
neye Verfahren in den praktischen Betrieb zu iibertragen.

In der anschlieBenden Aussprache fithrte Direktor Knoop
aus, dafl Normung vielfach- irrigerweise als Stillstand an-
gesehen werde. Normung ist aber nichts anderes als Festlegung

wVerfahren der In-

des Bestehenden als Unterlage fiir Weiterentwicklung. Prof.
Ros, Ziirich, berichtete, wie man in der Schweiz bemiiht sei,
die Ergebmsse der Laboratoriumsarbeit praktisch auf dem Bau
usw. nachzupriifen. Prof. Dr. Korber schloB dann die
Sitzung mit der Feststellung, daB durch Vortrige und Aus-
sprache in erfreulicher Weise der Ruf nach Gemeinschafts-
arbeit hindurchgeklungen habe.

Vereinsnachrichten.

Die tetzte Entwicklung der Zerstiubungstrocknung.

Uber dieses Thema hielt J. Arthur Reavell am 14. Oktober
in der Fachgruppe chemischer Ingenieure (Chemical Enginee-
ring Group), London, einen Vortrag. Wir werden iiber den-
selben noch ausfiihrlich berichten.

Die Gesellschaft chemischer Ingenieure, London (Institution
of Chemical Engineers, London) erdfinete ihre Sitzungen des
Wmterhalbjahres 1927/28 mit einem Vortrag iiber ,Kristalli-
sation” von Sir William Bragg. Die Sitzung fand am Freitag,
dem 28. Oktober 1927, in Westminster in dem Institut der Zivil-
ingenieure statt.

Eine Versammlung der chemischen Ingenieure Englands
wird in London am Mittwoch, Donnerstag und Freitag, vom -
7. bis 9. Dezember d. J., abgehalten. Zun#chst soll am Mit!-
woch ein Werk besucht werden und im Anschluf3 daran ein
Vortrag iber ,Unterwasserverbrennung” (Sub-liquid Com-
bustion*) gehalten werden. Fiir Donnerstag ist ein Vortrag
iiber ,,Kilte-Erzeugung® (,Refrigeration”) und fiir Freitag ein
solcher {iber ,,Industrielle Beleuchtung* und ,,Feuerfeste Stoffe*
(»Industrial Lighting* and ,Refractories”) vorgesehen.

Biicher.

(Zu beziehen durch Verlag Chemie, G. m. b. H,, Berlin W 10,
Corneliusstr, 3.)

Mitgliederversammlung des Reichsverbandes der Deutschen
Industrie am 2. und 3. September 1927 in Frankfurt a. M.
Heft 37 der ,,Verdffentlichungen* des Reichsverbandes der
Deutschen Industrie. Selbstverlag des Reichsverbandes.

Das vorliegende Heft enthilt die Reden und Referate, die
auf der Mitgliederversammlung des Reichsverbandes am 2.
und 3. September in Frankfurt a. M. gehalten worden sind, und
zwar insbesondere die Ausfiihrungen des Herrn Reichswirt-
schaftsministers Dr. Curtius iitber ,Die Aufgaben deutscher
Wirtschaftspolitik“, den Vortrag des Ierrn Geheimrat
Dr. Duisberg liber ,,Die wirtschaftliche Lage der deutschen
Industrie®, die Vortrdge der Herren Georg Miiller, Oerling-
bhausén, liber ,,Die deutsche Ware auf dein Weltmarkt” "und
Direktor Kraemer iiber ,Wettbewerb der Vilker um die
Qualitiatsarbeit“ sowie die Ausfilhrung des Herrn Geheimrat
Dr. Bicher tber ,Die volkswirtschaftliche Einheit von
Wissenschaft, Arbeiterschaft und Unternehmertum im Produk-
tionsprozafi®.

Firmenschriften.

Die Permutit Aktiengesellschaft, Berlin, hat eine ausfiihr-
liche Abhandlung iiber die Frage der Speisewasser-
Entgasung unter besonderer Beriicksichtigung der ven ihr
herausgebrachten als D.R. P. geschiitzten Anlage verdffentlicht.

Die Abhandlung gibt einen wissenswerten Einblick in die
bisherige Entwicklung der Frage der Speisewasser-Entgasung
und der in diesem Zusammenhang geschaffenen Apparate.
Das Entgasungsverfahren der Permutit A.-G. beruht darauf, daB
das Speisewasser im Siedezustande unter Vakuum bei 50 bis
690 vollig entgast wird. Neben den textlichen Abhandlungen
wird es noch durch iibersichtliche schematische Zeichnungen

crlautert. Die Abhandlung zeichnet sich im ganzent durch
Sachlichkeit aus. Wir konnen das Studium derselben nur.
emplehlen.
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Besugsquellen der beschriebenen Apparate und Maschinen werden gerne naechgewiesen.





